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ВВЕДЕЦИЕ

Строительно монтажныйпистолет предназначен для
забивки крепежных деталей при монтаже электрических
и телефонных проводок, прокладке кабелей, установке

распределительных щитов и пусковой электрической ап 

паратуры, оконных и дверных коробок, подвесных потол 

ков, укладке труб BHYTpeHHero водопровода, rазопрово-
да, водостоков, канализации и ряда друrих работ.

Выпущенный впервые в 1958 r. пистолет завоевал ши-

рокое призпание электромонтажников, прочно вошел

в набор неоБХОДИ!l]оrо инструмента и сейчас трудно

представить электромонтажные работы без пистолета.

С помощью пистолета можно выполнять самые раз 
нообразные электромонтажнЫе операции. Наиболее pac 
пространенной из них является забивка (встреливание)
крепежных деталей дюбелей в бетонные, кирпичные,
шлакоблочные и металлические конструкции. rвоздевиД'-
ными дюбелями пристреливаются электроконструкции и

элементы электрических ПрОВОДОК наrлухо. Если тре-
бует,ся съемное крепление, то используют винтовые дю-

беля, к которым электроконструкции и аппаратура за-

крепляются rайками.

Пистолетами, оснащенными специальными насадка-
ми, можно опрессовывать кабельные наконечники и rиль-

зы овальных соединителей, резать кабели и провода,
пробивать отверстия в бетонных перекрытиях и выпол 

нять ряд друrих операций.
Популярность пистолета СМП 1объясняется ero вы-

сокой производительностью по сравнению со всеми

имеющимися -в настоящее время механизмами для по-

добных целей. Применение пистолета СМП 1позволяет
увеличить производительность труда более чем в 31/2
раза.
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Пистолет обладает широкой маневренностью, за 

ключающейся в том, что ero применение ВОзможно при
полном отсутствии I{аких либо видов посторонней
энерrии.

Отдавая должное неоспоримым достоинствам строи 
тельно монтажноrо пистолета, следует всеrда помнить,
что пистолет оrнестрельное оружие. Он совершенно бе 
зопасен в руках ВНUАщтеЛЬНО20 u аккураТНО20 работника
и жестоко мстит всем, кто нарушает правила ero ис 

пользования.



1. устРойс'{во ПИСТОЛЕТА СМП l

Строительно монтажныйпистолет типа СМП 1 пока 

зан на рис. l,а. Пистолет однозарядный,с шарнирным
механизмом запирания, подобным механизму откидноrо
охотничьеr'о ружья.,

Действие пистолета основано на использовании в MO 

мент выстрела энерrии расширяющихся пороховых ra 

зов, которые выталкивают с большой силой дюбель из

ствола, забивая ero в материал основания.

Пистолет характеризуется следующими данными:
длина 392 .ili.ili, ширина 55 .ili.ili, высота 186 .ili.ili, вес 3 кТ,
диаметры каналов сменных ствОлов 8 и 12 .iliM; длина
стволов 261 .ili.ili; средняя продолжитеJ1ЬНОСТЬ одното
крепления пистолетом (производство выстрела с переза-
рядкой) около 1,5 .ilЩН; средняя производительность пи-
столета при поточной системе креплений 250 300вы-
стрелов в смену.

Завод rараытирует долrовечность пистолета не ме-
нее 25 тыс. выстрелов.

Пистолет поставляется в чемодане (рис. 1,6) ком-

плектно со сменными и запасными деталями и принад-
.1Iежностями для разборки, сборки и смазки. В чемода 
не имеются отделения для хранения дневной нормы па-

тронов и дюбелей.
В набор с м е н н ы х деталей входят: ствол калибром

12 .ili.ili комплектно с надульной rайкой (ствол калибром
8 .ili.ili смонтирован с пистолетом), предохранительные Ha 

конечники для защиты стрелков от осколков и рикоше 
тирования дюбелей круrлый наКОНечНик в сборе, Ha 

конечн икс одним скосом и наконечник с двумя скосами.
Соображения, определяющие условия выбора COOTBeTCT 

вующеrо наконечника, приведены в 5.

В комплект за п а с н ы х деталей, поставляемых за 

водом, входят наиболее часто изнашиваемые детали: две
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пружины защелки,четыре большие шайбы, четыре Ma 

лые шайбы, две пружины рычаrа и два штифта кольца.
Как показал опыт эксплуатации ПИстолета, комплект

наиболее часто изнашиваемых деталей должен быть
расширен. В Hero следует включить запасные стволы,
пружины, штифты (разные) и предохранительные тяrи.

В комплект при н а Д л е ж н о с т е Й, поставляемых
с пистолетом СМЛ 1, включены: молоток с ручкой, ep 

::::

' 

 ",-,.,, .'",,: » 
rl' ''\ '<: 

Рис. 1. Пистолет СМП I.

а общийвид; 6 qемодаидля пистолета
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IiiйкИ, lliамtюл, выкалатка, ключ, Масленка JtBy:xrOpJ10 
вая, четыре сумки (патранташи) и предахранительные
ачки. Малатак служит для выбивания и забивания асей

и штифтав; ершик бальшай для прачистки и смазки Ka 

нала ствала диаметрам 12 мм; ершик малый для прачи 
стки и смазки канала ствала диаметрам 8 мм; шампал

для пратирки канала ствала и различных атверстий в дe 

талях, а также для выталкивания в случае застревания
стрелянай rильзы и для реrулиравки rлубины пасадки
дюбелей в ствале; выкалатка для выбивания и забива 
ния асей и штифтав при сбарке и разбарке писталета;
ключ для атвинчивания и завинчивания винтав, крепя 
щих рукаятку к карпусу; масленка для хранения смаз 

ки и сумки (патранташи) для хранения патранав.
На рис. 2 паказана принципиальная схема писталета

СМП I.

Карпус 10, !в катарам размещен ударна спускавай
механизм, саединен на аси 11 с муфтай 24. В муфту
вставлен ствал 5, закрытый защитным резинавым кажу 
хам 4, закрепленным штифтам 7, предахраняющим py 
ки ат тепла, выделяющеroся при стрельбе. На канце
ствала закреплен сменный предахранительный наканеч 

ник 1 с rайкай 25, катарый служит для центравки писта 

лета па асям разметки и для предахранения ат аскалкав

страительных канструкций, выкрашивающихся при
встреливании дюбелей. С тарцавай стараны карпуса
привинчена рукаятка 18.

Части писталета при падrатавке к выстрелу и в Ma 

мент выстрела взаимадействуют в следующем парядке.
Рычаr, распалаженный с левай стараны карпуса пи 

сталета, нажимается пальцем левай руки вниз до aT 
Каза, при этом ан вывадит защелку 12 из зацепления
с муфтай 24, пасле чеrа муфта вместе 'са ствалам 5 имеет

вазмажнасть павернуться BaKpyr аси 11 и аткрыть пи 

сталет.'

Працесс заряжения писталета привадится в 5.
Писталет запирается паваротам муфты са ствЬлам

в абратнам направлении да атказа. При этам скас муф 
ты поварачивает защелку 12, преадалевая действие пру 
жины защелки. При устанавке муфты в рабачее пала 
жение скас муфты выхадит из зацепления с защелкай,
ана вазвращается в исхаднае палажение пад действием
пружины и запирает муфту в рабачем палажении.
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Если ствал с муфтай неплатна саединяетсн с карпу-

сам писталета, т. е. писталет аказывае1'СЯ незапертым,

та выстрел асущеСТIВИТЬ не удастся блаrадаря преда 

хранителю 23, катарый, вращаясь на аси, связан аднай

старанай с защелкай, запирающей писталет, а друrай
са спускавым крючкам 22.

При палнам закрытии писталета предахранитель не

мешает паварату спускаваrа крючка, так как плечо пре 

дахранителя мажет свабадна перемещаться в пазу за 

щелки. При непалнам разварате защелки плечо преда 

хранителя упирается в дна паза и препятствует пава 

рату спускаваrа крючка.
Чтабы праизвести выстрел, следует предварительна

асвабадить спускавай крючак ат предахранителя. Для

этаrа нажимают предахранительную кнапку защитнаrа

кажуха 4, в результате чеrа предахранительная тяrа 6

западает в Т абразныйпаз стакана 2 и палучает ваз 

мажнасть прадальнаrа перемещения на 5,5 7мм са CTa 

канам и наканечникам 1 при паджатии паследнеrа к па 

верхнасти, в катарую забивается крепежная деталь

(дюбель) .

Перемещаясь в прадальнам направлении, тяrа упи 

рается в предахранитель 15 и, преадалевая действие

пружины предахранителя 16, смещает era назад, aCBa 

баждая спускавай крючак, катарый палучает вазмаж 

насть павернуться для взведения и спуска ударника 14.

При саблюдении уславий блакиравки (см. ниже), Ha 

жимая пальцем на спускавай крючак, паварачивают era

на оси. Спускавай крючак в сваю ачередь паварачивает

рычаr 20 (нахадящийся пад действием пружины 21), Ka 

тарый верхней сваей частью зацепляется с шепталам 19

и взвадит ударник. При прихаде спусковаrа крючка и

рычаrа в заднее палажение праисхадит срыв шептала

с рычаrам и взведенный ударник пад действием пружи 
ны ударника 17, вазвращаясь в исхаднае палажение,

ударит байкам 13 па капсюлю патрана 9, перед катарым

распалажен дюбель 8. Праисхадит выстрел. Пасле BЫ 

стрела писталет атвадится ат паверхнасти встреливания
и наканечник 1 са стаканам 2 вазвращается в исхаднае

палажение пад действием пружины 3.

Ударна спускавай механизм писталета является ca 

мавзвадным и пазваляет 'в случае асечки IIавтарять yДa 

ры lJlа капсюлю без лерезаряжания писталета.
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Выше упоминалось о блокировке. Она состоит в том,

что, нажимая на спусковой крючок при незапертом пи 

столете, при неподжатом наконечнике или при включе 

нии предохранительной кнопки после Поджатия наконеч 

ника выстрел произвести нельзя.

I
111

2. УХОД ЗА ПИСТОЛЕТОМ СМП l

Оrнестрельное оружие требует веСьма добросовест 
Horo и внимаТЕ:льноrо ухода за ним. Это положение
в равной мере относится и к строительно монтажному
пистолету. Пистолет следует обереrать от падений, уда-
ров, механических повреждений, содержать в чистоте

и периодически осматривать.
Выделение копоти в канале ствола и рассеивание

пыли и осколков от строительных конструкций при BЫ 

стреле быстро заrрязняют пистолет и ухудшают условия
ero дальнейшей эксплуатации. Чистку необходимо про-
изводить в конце ,каждоrо рабочеrо дня. Для ежеднев-
ной чистки и осмотра достаточно снять кожух и вынуть
ствол, открывая доступ к деталям, которые в наибоЛl>-
шей степени заrрязняются. Такая разборка называется

неполной. После каждой тысячи выстрелов производятся
полная разборка и чистка пистолета.

При каждой разборке и сборке пистолета необходимо
соблюдать следующие правила:

1. к: разборке и сборке Пистолета допускаются ли 

ца, детально изучившие устройство и имеющие удостове-
рение на право производства работ с пистолетом СМП-I.

2. Рабочее место, на котором производятся разборка
и сборка пистолета, должно быть чистым.

3. Разборку разрешается производить только с по 

мощью инвентарных приспособлений, прилаrаемых к пи-

столету. Применение случайных инструментов и приспо" 
соблений недопустимо.

4. Необходимо cTporo следить за тем, чтобы при
сборке в пистолет не попали песок, rрязь и т. п. Если
деталь упала на землю и заrрязнилась, ее необходимо
промыть в !<еросине, насухо протереть и смазать.

Неполная разборка пистолета выполняется в последо-

вательности, которая указана на рис. 3.
Леrким усилием руки наконечник снимается со ста.

кана (рис. 3,а). Штифт кольца крепления защитнorо

кожуха выбивается при Помощи ВЫКОЛОТК!1 и молотка

!о



а)

Рис. 3.
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Рис. з.
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Рис. 3. Последовательность операuий при неполной

разборке пистолета.
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(рис. 3,6). Снимается предохранительный кожух
(рис. 3,в). Слеrка отжав 'стакан левой рукой, OTBepTЫ 
вается rайка Ствола (рис. 3,е) и осторожно снимается
стакан с пружиной. При этом надо иметь в виду, что на

стакан нажимает пружина (рис. 3,д). Отделяется предо 
хранительная тяrа. Для этоrо ее нужно выдвинуть из

пазов муфты (рис. 3,е). Откидывается ствол с муфтой и

выбивается штифт крепления 'ствола (рис. 3,ж). Следу 
ет внимательно устанавливать выколотку на штифт.
В противном случае произойдет забой отверстия и по 

следующая сборка будет затруднена. Леrким ударом
торца ствола по деревянной опоре Ствол подается вверх

(рис. 3,з) и вынимается из муфты (рис. 3,и). На этом

процесс неполной разборки заканчивается.

Полная разборка пистолета. После выполнения опера 
ций неполной разборки (рис. 3,а и) торцовым ключqм,
прилаrаемым к пистолету, отвинчиваются винты, крепя 
щие рукоятку к корпусу (рис. 4,а). С корпуса снимает-

ся рукоятка (рис. 4,6), ВЫНИМаются пружина предохра-
нителя и ударник со штоком и пружиной (рис. 4,в).
Корпус ударника отделяется от пружины отбоя (на
'Рис. 2 пруж'И'на не видна) и .0'1' штока с пружиной
(рис. 4,е). Отделяются: спусковой крючок, рычаr, пре-
дохранитель и пружина рычаrа. Для этоrо их штифты
выбиваются при помощи выколотки и молотка (рис. 4,д).
С помощью спусковоrо крючка СНИМаются малая и боль-
шая шайбы защелки (рис. 4,е). Отделяется колпачок

от пружины защелки (рис. 4,ж). Для удобства и упро-
щения Снятия колпачка нужно надавить на Hero торцом
ударника и, пользуясь выколоткой, повернуть до вывода
конца колпачка из паза корпуса, после чеrо вынуть кол-

rrачок и iIружину защелки. Снимается рычаr защелки

(рис. 4,з), и она вынимается (рис. 4,и).
Не следует при чистке и смазке пистолета произво 

дить дальнейшую разборку, т. е. выбивать ось муфты,
свинчивать rайки со стержня ударника, снимать ролики
со спусковоrо крючка и рычаrа и снимать шептало
с ударника.

После разборки пистолета детали следует тщательно
очистить, промыть в керосине и вытереть насухо.

Детали ствол, предохранительная тяrа, стакан,
rайка, пружина и предохранительный наконечник по-

крываются оружейной смазкой.
14
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Рис. 4. Последовательность операций при полной
разборке пистолета.

Особое внимание следует уделить чистоте канала

ствола и особенно патронника. Ни в коем случае нельзя

прочищать патронник ствола острым инструментом, так

как повреждение патронника может привести к выходу
пистолета из строя. Отверстия кожуха ствола и патрон 
ника очищаются от Harapa ветошью, смоченной в керо-
сине, и после протирки покрываются леrким слоем opy 
жейной смазки с помощью ершика.

Все трущиеся части деталей смазываются тонким

слоем оружейной смазки. Ролики спусковоrо крючка
и рычаrа покрываются rycTbIM слоем оружейноii
смазки.

2 2176 .'Jl8C!'1118. ;.;'

.
1 11J1IITIAI l ilt1,
 .1. 1. Jwtta а,
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Запрещается промывать в керосине кожух в сборе
и предохранительный НiJ.конечник, так как эти узлы име 

ют резиновые детали, которые разъедаются керосином.
Сборка пистолета производится в обратной последо 

вательности, т. е. .операции начинаются с указанных на

рис. 4,и и заканчиваются указанными на рис. 3,а.

При .сборке следует обращать особое внимание на co 

пряжение деталей, чтобы исключить заедания и задерж 
ки движущихся деталей и узлов.

В случае работы пистолета при температурах ниже

минус 100 С в смазку IПИС'толета 'следует добавлять обез 
в()женный керосин.

3. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ ПИСТОЛЕТА

СМП-l И ИХ УСТРАНЕНИЕ

Правильно собранный пистолет при бережливом об 

ращении и внимательном уходе работает безотказно.

Однако из за небрежноrо отношения к пистолету, за-

I1РЯЗlнений 'С"'J1вола и мехаIНИЗ'М.ов, несвоевременных OCMOT 

ров при стрельбе 'выявляются неисправности. В этом

случае следует немедленно разрядить пистолет и устра-
нить неисправность и причину ее возникновения.

Помимо неисправностей, возникающих из занебреж-
Horo отношения к пистолету, наблюдаются поломки в pe 

зультате преждевременноrо износа отдельных деталей.

Практика показала, что стволы, надульные rайки, предо-

хранительные тяrи, пружина отбоя, пружина защелки,

пружина рычаrа, шайбы большие и малые, а также

штифты изнашиваются ранее друrих деталей. Поэтому
перечисленные детали должны быть всеrда в запасе.

В табл. 1 указаны наиболее характерные неисправ 
ности пистолета и способы их устранения.

4. ДЮБЕЛЯ, ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ НАКОНЕЧНИКИ,
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ rАйКИ, ПАТРОНЫ

Дюбеля. Крепежные детали дюбеля, используемые
при работе со строительно-монтажным пистолетом, раз 
личны по своим формам и размерам.

На рис. 5 показаны основные типы дюбелей, вып  
скаемые метизными заводами.

18
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Дюбель rвоздь,сокращенно дr, показан на рис. 5,а.
Цилиндрический стержень 2 с одной стороны заканчи 

вается заострение!l'l, так называемой оживальнои ча 

стью 3, с противоположной стороны переходит в rолов 

ку 1 цилиндрической формы. rоловки бывают двух диа 

метров: 8 мм для малых дюбелей, применяемых в писто 

летах со сменным стволом диаметром 8 мм, и 12 МЛ1

для дюбелей больших размеров, применяемых в пистоле 

тах со сменным стволом диаметром 12 мм.

Дюбель винт, co 
кращенно ДВ, пока 

зан на !рис. 5,6. Ero
толовка имеет MeT 

рическую резьбу. В
остальной части дю 

бель винт подобен
дюбель',rвоздю.

Для встрелива 
ния в металл выпу 
скаются дюбеля с

рифлением на ци 3

Л'индрической части

стержня (рис. 5,6
и 2). Рифление с'По 

собствует более

прочному закрепле 
нию дюбелей в Me 

таллических KOH 

струкциях.
Каждому типоразмеру дюбеля присвоено УС.'IOВI-Iое

обозначение. Например: дюбель rвоздьдиаметром 4,5,Л,tJИ
и длиной 50 мм обозначается ДП 1 4,5Х50; дюбель 
rвоздь д'иаметром 8 Мм и длиной БО мм ДП4 8ХБО;
дюбель винт с резьбой Мб, общей длиной 70 мм

ДВl БХ70; дюбель винтс резьбой МI0, общей длиной
70 мм ДВ4 МI0Х70.

В табл. 2 5приведены условные обозначения, pa3Me 
ры и веса выпускаемых дюбелей.

Дюбеля должны обладать высокой прочностью.
В противном случае "их невозможно вбить в такие Ma 

териалы, как сталь, бетон, кирпич и т. п. Дюбеля изrо 

товляют из леrированных конструкционных сталей Ma 

рок 40Х или 40Xr. Для повышения прочности дюбеля
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Таблица 2

Дюбеля винты(рис. 5,6)

Размеры, MAt

Условное обозначение

дюбелей винтов [оловка дюбеля Заrлубляемая
часть Вес

I шт., z

Номе_икл тур I I длина I
диа 

Размер Размер метр
иыи номер дюбеля резьбы длина

стерж 
ня

ДВI М6Х7О M6X 1 ,O 20 50 5,2 11
ДВ2 М8Х7О M8XI,25 25 45 6,8 20
ДВ3 М8Х85 M8XI,25 25 60 6,8 24
ДВ4 MIOX70 MIOXl,5 25 45 8,6 30
ДВ5 MIOX85 MIOX1 ,5 25 60 8,6 37

термически абрабатывают Да твердасти 44 50па PaK 

веллу, шкала С. Дапускается павышение твердасти да
5б при уславии, что. дюбель не будет ломаться при изrи 

бе на астатачный Уl'ал не менее 15°.
Очень ваЖна, чтабы аси rалавки и астрия савпадали

с асью стержня. При несавпадении асей дюбель ПРIi
Вiстреливании !ПО'llне'flСЯ или 'СJюмает,ся. Несавпадение
осей 1l00ло'в.ки и астрия допус'кается не балее 0,2.5 ММ.

Острие дюбеля далжна плавна перехЬдить па радиу 
су в цилиндрическую часть. Радиус ПРИТУП.'Iения астрия
не далжен превышать 1 мм. При раДИусе притупления,
нескалька превышающем 1 мм, дюбель нельзя вбить на

нужную rлубину. При бальших радиусах дюбель забить
не удастся.

Дюбеля Далжны cTpara фиксираваться в канале CTBa 

ла. Эта неабхадима, с аднай стараны, для придания дви 
жению дюбеля тачнаrа направления и, с друrай для
исключения прарыва rаза при выстреле через зазары

между внутренней паверхнастью ствала и дюбелем. При
прарыве rазав часть энерrии взрыва теряется вхала 

стую.
Для абеспечения фиксираваннаrа движения дюбе 

.r.я 1 в ствале писталета на аживальную часть HaДeBaeT 
ся палиэтиленавый наканечник 2, а на резьбавую часть

дюбелей, катарые имеют размер, атличный ат размерав
М8 и М12, надевают цилиндрические rайки 3 наружным
диаметром саответственна 8 и 12 мм (рис. б,а).

В табл. б указана камплектнае применение дюбелей,
паЛИЭтиленавых наканечникав и цилиндрических [аек.
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Таблица 3

Дюбедя rвозди,размеры, ММ (рис. 5.а)

Н

Условное обозначение rоловка 3аr..убляемая
дюбеля дюбеля часть

. Вес

I I высота длина I
I IIIТ.. 2

оменклатур- Размеры
диаметр

диаметр
ный номер дюбеля стержня

дr11 4,5Х5О 8 3 47 4,5 7
ДП2 4,5Х7О 8 3 67 4,5 9
дr13 5,2Х6О 8 3 57 5,2 11
дrl4 8х60 12 5 55 8 24
ДП5 8Х7О 12 5 65 8 28
Дr21 4,5Х40 8 3 37 4,5 5
дr22 5,5Х80 8 3 77 5,5 14
дr23 8х50 12 5 45 8 20
дr24 5,5><60 8 3 57 5,5 12
дr25 8>.(70 12 5 65 8 28

Таблица 4

Дюбеля винтыс рифлением (рис. 5,В)

Размеры, мм

IУсловное обозначение

дюбеля rоловка дюбеля 3аrлубляемая
Весчасть

I ШТ..

I I длина
2

Номенклатур- Размер размер I диаметр
ный HO \.1eр дюбеля резьбы

длина стержня

ДВУI М6Х4О М6х 1,0 20 20 4,5 6,5
ДВУII М8Х5О М8Х1,25 25 25 5,5 15

ДВУIII М1ОХ50 MlOX1,5  5 25 6,8 22

Таблица 5

Дюбеля-rвозди с рифлением (рис. 5.2)

Размеры, мм

Условное обозиачение

дюбеля rоловка дюбеля 3аrлубляемая Вес
часть

I IIIТ.,

I
2

номенклатур-I Размер
диаметр высота I диаметр

ный номер дюбеля длина стержня
I

дrХVII
дrХVIIl
ДrХIХ

4,5Х30
5,5Х35
6,8Х35

8
8
12

4
4
5

26
31
30

4,5
5,5
6,8

4,5
8
10
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Наконечники (рис. 6,6) изrотовляются из полиэтиле 

на марок ПЭ 500,ПЭ 450,пэ зоои ПЭ 150,который
достаточно прочен и упруr. Эти качества необходимы,
потому что при движении дюбеля по каналу ствола Ha 

конечник не должен разрываться, в то же время он дол 

& !
f

А

6)

E 
а)

в)
Рис. 6. Дюбель с наконечником и rайкой.

а дюбельв сборе; б  полиэтиленовый наконечник; в инвентарнаяЦИЛИНДрН 
ческая rайка.

жен быть достаточно упруrим, чтобы пояском плотно

прилеrать к поверхности канала ствола.

В табл. 7 приведены размеры наконечников.
Цилиндрические I'аики. Дюбеля rвоздиимеют два ви 

да rоловок диаметром 8 и 12 мм, что соответствует
диаметрам каналов сменных стволов пистолета. Поэто 
му достаточно надеть на оживальную часть дюбель 
rвоздя полиэтиленовый наконечник, чтобы точно фикси 
ровать ero в канале ствола как со стороны вбиваемой
части, так и со стороны rоловки.

Дюбеля винтыимеют наряду с rоловкой с резьбой
 8(что соответствует диаметру канала cMeHHoro CTBO 
ла пистолета) rоловки размером  6и  10.Последние
два размера дюбелей винтовне позволяют фиксировать
rоловки непосредственно и требуют навертывания ци 
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Тпблицп 6

1:
ПОЛИЭТИJIено.

Цилиндричес-JДюбель вый наконеч-
иик кая rайка

Номенклатуриый I
Диаметры

HO 1ep Размеры, мм Диаметр, ММ резьбы и На-

ружный, ММ

дrll
.

4,5Х5О 4,4

ДП2 4,5Х7О 4,4
ДП3 5,2х 6О 5,4

Дr14 8Х6О 7,9

ДП5 8Х7О 7,9

дr21 4,5Х4О 4,4

дr22 5,5Х80 5,4

Дr23 8>(50 7,9
дr24 5,5)(60 5,4
дr25 8Х7О 7,9

ДВI М6Х70 5,4 М6 ;.(8
ДВ2 М8Х70 6 5 М8 >( 12

ДВ3 М8Х85 6;5 М8А12
ДВ4 МI0Х70 8,4 М10<12
ДВ5 м10 >(85 8,4 М10)(12
дrХVII 4,5>(30 4,4
дrХVIII 5,5Х35 5,4
дrХIХ 6,8х35 6,5
ДВVI М6Х4О 4,4 М6)(8
ДВУII М8Х5О 5,4
ДВVШ МI0х50 6,5 МI0х12

Тпблица 7

Размеры, мм

Диаметр
полиэтиленовоrо
наконечника А Б В

4,4 12,5 8,5 0,05 4,4+0,05
5,4 14 8,5 O,05 5,4+0,05
6,5 15,5 12,5 O,05 6,5+0,05
7,9 17 12,5 O,05 7,9+0,05
8,4 17 12,5 O,05 8,4+0,05

линдрических raeK с резьбой М6х 1,0 и МI0Х 1,5 Ha 

ружным диаметром соответственно 8 и 12 .М.М (рис. 6,в).
Кроме Toro, для дюбелей-винтов с резьбой М8, но диа 

метром рабочей части 6,8 .ММ следует применять цилин 

дрическую rайку с резьбой М8Х 1,25 и наружным ди а-

метром 12 .М.М. rайки изrотовляются из конструкцуюнных

уrлеродистых сталей марок CT35 CT45.
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Таблица 8

раЗJl.'1е ры, .мм

Обознаt
lение raeK

А Б в

[айка цилиндрическая
ная М6х8. . . . . .

Тоже, но M8Xl2 .

То же, но M10Xl2 .

ИНБентар 
М6Х1,О 10:1:0,5

М8Х1,25 10:tO,5

М1ОХ1,5 10+0,5

g8 O.12
gI2 o.12
g 12 o.12

в табл. 8 приведены размеры rаек.

После забивания дюбелей с цилиндрическими rайка 
ми последние отвертываются и MorYT быть использова 

ны с той же целью при повторных стрельбах до 15 

20 раз.

Патроны. Источником энерrии в пистолете является

энерrия, получаемая в результате взрыва пороха в па 

троне. В зависимост-и от Toro, какое усилие следует по 

лучить при выстреле, выбирают тот или иной патрон.
Так, чтобы забить длинный дюбель большоrо диамет 
ра в бетонную стену или опрессовать наконечник боль 
шоrо сечения, выбирают патрон с большим зарядом по 

роха; если нужно забить дюбель небольшоrо диаметра
в кирпичную стену, патрон выбирают с небольшим по 

роховым зарядом.
Патроны делятся на две rруппы: rруппа В ДJ1Я

стрельбы из пистолета со стволом калибра 8 мм и rруп 
па r для стрельбы из пистолета со стволом калибра
12 мм.

ПО внешнему виду патроны rруппы r (рис. 7,6) отли 

чаются от патронов rруппы В (рис. 7,а) высотой rильзы.

Патроны состоят из rильзы 1, которая снаряжается по 

рохом 2. Возrорание пороха происходит при ударе по

капсюлю 3. Для предохранения пороха от высыпания

rИЛьза закрывается картонным пыжом 4. Заряды пороха
(навески) в патронах строительно монтажноrо писто-

лета различны и колеблются от 0,3 до 1,1 2. Для па-

тронов rруппы В максимальная навеска 0,75 2, для па 

тронов rруппы r  1,l2. Патроны в зависимости от Be 

са, заряда и rруппьi .имеют различную расцветку пыжей.
В табл. 9 приведены характеристики патронов.
Подбор пороховых зарядов в зависимости от приме 

няемых дюбелей 11 характеристики строительных KOHCT 
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РУIЩИЙ возможно про.изв.одить по та,бл. lO 12.ОдlНШКО

следует иметь в виду, что номера патронов, приведен 
ные в этих таблицах, являются ориентировочными для

средних условий и при стрельбе их следует проверить

E ,,:: ,; \ 
. ,\,, 1,

1/ ,I " .

111111
.

 /      
rп
LU

1<1612.5 >-1 .

3

""1612,5 Ч

а) 6)
Рис. 7. Патроны для пистолета СМП I.

а патронrруппы в; б  патронrруппы r.

пробными /Выстрелами, а IПрИ необходимости изменить

по результатам опытной пр'ИстреЛIШ.

Патроны надо тщательно обереrать от сырости. При
отсыревших патронах возможны частые осеЧIШ. При
хорошем хранении патроны долrое время сохраняют
свои боевые I\ачества.

3аВОkизrотовитель rарантирует I(ачество патронов
в течение 5 лет при хранении в заводской rерметичной
упаКОВI(е.

Таблица 9

rруппа N. патрона \ Вес порохово'\ Цвет пыжей
патронов ro заряда, z

В 1 0,30 Белый
В 2 0,35 Зеленый
В 3 0,40 Черный
В 4 0,45 Бурый
В 5 0,50 Желтый
В 6 0,55 Синий
В 7 0,60 Красный
В 8 0,70 Бордовый
В 9 0,75 Сиреневый
r 1 0,80 Белый
r 2 0,90 Зеленый
r 3 1,00 ЧерныЙ
r 4 1,10 Синий
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Т а б л и Ц а 10

Допускаемые наrрузки на дюбеля rвозди, забиваемые в

бетон, шлакобетон, кирпич, и подбор патронов в зависимости

от размеров применяемых дюбелей и характеристики
строительных конструкций

'"
'"
:>:
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Крепление к бетону 300 КреJ1ление к бетону 150
стали ТОЛЩИНОЙ стали ТОЛЩИНОЙ

4 ,М,М 8 ,М,М 4 ,М,М 8 ,М,М

Допускает '" Допускает '" Допускает '" Допускает '"
'" '"

ся наrруз о
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дr 12 150 75 В6 140 70 ВВ 180 В6 170 В7
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Дr 14 220 110 [4- 150 rз

Дr 15 250 125 [4- 180 [4-
дr 21 90 45 В5 80 40 В7
дr 22 230 115 В9 230 В7 210 ВВ
дr 23 200 100 [2 180 90 [4- 120 [2

100 [4-
дr 24 140 70 ВВ 130 65 ВВ 170 В7 160 ВВ
дr 25 250 100 [. 150 [. 150 [4-
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Крепление к ш""а"о 
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Продолжен ие табл. 10

Крепление к силикат.

НОМУ кирпичу стали

толщиной

4 мм 8 .мм

t.; t.;
'" '" '" '"
',"
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"''' О
"''"
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"''"

",'""'''' '"
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:>,'"

"
" "

"'" :>, "'" :>,
О" со. О" со.
h[tO: h[tO:

дr-Il 30 В5 140 В7 130 ВВ 150 В7
дr-12 60 Вв

45 В7 170 В7 170 ВВ 190 ВВ
дr.13 70 В7 65 ВВ 120 ВВ llO ВВ 130 ВВ
дr.14 180 rз

170 rз 200 rз
200 rз

дr.15 200 r
4

180 r
4

250 r4 250 r
4

дr.21
дr-22 120 В7 1]0 ВВ 180 ВВ 220 В9
дr.23
дr.24 70 В7 65 ВВ 120 В7 110 ВВ 130 ВВ
дr.25 100 rз 100 r4 100 r

4
120 r

4
150 rз

5. ЗАБИВКА ДЮБЕЛЕй

140 ВВ
190 ВВ
120 ВВ

120 ВВ
150 r

4

Забивка дюбелей наиболее массовая операция при

использовании строительно-монтажноrо пистолета. Для
обеспечения доброкачествейной забивки дюбелей необ-
ходимо предварительно выполнить следующие подrото-

вительные работы:
1. Непосредственно на монтируемом объекте опреде-

лить места закрепления электроконструкций, аппарату-
ры, электрических проводок и деталей, а также опреде-
лить, из каких материалов выполнены строительные
конструкции, в которые будут забиваться дюбеля (сталь,
марка бетона, материал кирпича и т. п.).

2. Разметить места забивки дюбелей так, чтобы точ-

ка забивки дюбелей лежала на пересечении взаимно-

перпендикулярных линий достаточной длины для фик,
сирования по ним рисок предохранительноrо наконеч-

ника пистолета. При разметке следует иметь в виду, что
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Таблица 12

ДоIlускаемые наrрузки на дюбеля с рифлением, забиваемые
в стальные конструкции, и подбор патроuнов в зависимости

от размеров применяемых дюбелем и толщины

стальноrо основания

Материал основания (конструкции)

Сталь 5 ММ Сталь 10 мм CTaJlb 15 ММ

Допускается Допускается Допускается
Номенкла наrрузка,1<F, наrрузка, 1<F, наrрузка,1<F.
турный для крепле р.

для креп."е 
р. ДЛЯ [{репле р.

'" '" '"

номер ния =" ния =" ния ="

дюбеля
о о о
'" '" '"

'"
'"

'"
'"

'"
"

'"
<!J " '" <!J '"

'" О
"'''' '" о "'''' '" о "''''

<!J .. "о '" .. "о '" .. "о

.. о "Р. .. О "Р. .. О "А

tJ "»
>... tJ " >'.. tJ ">. >'..
А'" >. с.", А"

'" "''''  " '" "''''  " '" "''''  "

ДВVI 170 85 Вз
[80 90 В6 200 100 ВВ

ДВVII [80 90 В6 200 100 В, 220 110 В"

ДВVIII 250 125 [2 250 125 r
4

дrХVII 170 85 В4 [80 90 В, 200 100 ВВ
дrХVIII 180 90 В, 200 100

I
ВВ 220 110 В"

дrХIХ 250 125 rз
250 125 r4

в кирпичные основания дюбеля следvет забивать

в места, по возможно'сти удаленные от швов. Забивка

дюбелей в швы кирпичной кладки недопустима. Нельзя

забивать дюбеля в зону apMaTypHoro каркаса железо 

бетонных напряженно армированныхбалок и колонн.

Как правило, пристрелку дюбелей к балкам следует

производить возможно ближе к нейтральной (средней)
линии балки, rде отсутствует металлический каркас.

Выбор дюбелей. Определив места забивки дюбелей и

материалы строительных конструкций, следует подоб-

рать для данноrо KOHKpeTHoro объекта необходимые дю 

беля. От правильности подбора дюбелей зависит проч 
ность закрепления монтируемых конструкций и аппара 

1УРЫ. Поэтому дюбеля должен выбирать мастер, бри 
rадир или квалифицированный электромонтер.

Никоrда не следует забивать дюбеля, предварительно
не убедившись, что они обеспечат достаточно прочное
крепление. При выборе дюбелей следует учитывать вес

и расположение закрепляемых конструкций и аппарату-

ры, наличие крепежных отверстий и ушков, материал
основания, в который вбивается дюбель.
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Диаметр и длина резьбовой части выбираются в COOT 

ветствии с диаметром отверстий и ТОJIЩИНОЙ УШIЮВ И

ПОЛОI{ закрепляемоrо аппарата, конструкции, детали.
Рабочая часть дюбеля, заrлубляемая в основание, BЫ 

бирается в соответствии с весом и расположением за 
крепляемых конструкций и аппаратов, при этом наrруз 
ка, приходящаяся на каждый дюбель, не должна пре 
восходить допускаемую.
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Рис 8. Расчетные схемы усилий, действующих на дюбелч

при креплении конСтрукций к потолку и стене.
а креп. ениек пото. ку; б креплеrшек стене.

Допускаемые наrр..узки указаны в табл. lO 12и pac 
считаны, исходя из фактической прочности закрепления
соответствующих дюбелей и коэффициента запаса, KO 

торыЙ представляет собоЙ отношение прочности закреп 
ления дюбеля F к вырывающей силе Q. Поскольку
нет еще достаточноrо опыта в эксплуатации дюбелей,
приняты сравнительно высокие коэффициенты запаса:
для креплений к стене 5, для креплениЙ к потолку 10.

На рис. 8 показаны расчетные схемы усилиЙ, дей 
ствующих на дюбеля при креплении конструкций к по 

толку и стене.

При креплении к потолку (рис. 8,а) на каждый дю 
бель деЙствует вырывающая сила, равная весу за-
крепляемой IЮНСТрукции, деленному на число крепящих
32
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дюбелей. В эrом случае расчет наrрузок, деиствующих
на дюбель, производится по формуле

Р
Q== ,

п

Ф 

rде Q расчетная осевая наrрузка, .цейС'I'вующая на каж 

дый дюбель;
р вес закрепляемой конструкции аппарата, 1Cr;
п число дюбелей.

Пр е Д у пр е ж Д е н и е. Не разрешается крепить KOH 

струкции к потолку на одном дюбеле. В местах воз 

можноrо нахождения людей нельзя крепить к потолку
изделия, вес которых превышает 25 к'с.

При креплении к стене на дюбеля действуют две си 

лы: срезающая и вырывающая. Срезающая сила равна

весу конструкции и направлена перпендикулярно осям

дюбеля. Эта сила в определении прочности закрепления
дюбелями в расчет не принимается, поскольку дюбеля
имеют большие значения допустимых срезающих усилиЙ.

Вырывающая сила (рис. 8,6), деЙствует на верхние
дюбеля. Дюбеля, расположенные в нижнеЙ части за 

крепляемоЙ конструкции, вырывающих усилиЙ не испы 

тывают.

Расчет ш\rрузок, деЙствующих на верхние дюбеля

при креплении конструкции на стене, производится по

формуле

Q
' Ра
==

п'l
'

"

rде Q' расчетная осевая наrрузка, действующая на каж-

дыЙ из верхних дюбелей, Kr;
р вес закрепляемой конструкции аппарата, Kr;
а расстояние от плоскости крепления до линии,

проходящей через центр тяжести закрепляемоЙ
конструкции, аппарата;

1 расстояние между дюбелями по вертикали;
п' число креплений, расположенных в верхней

части закрепляемой конструкции.
Используя приведенные формулы, можно правильно

выбрать дюбеля.
Пример 1. Нужно прикрепить к стене И3 KpacHoro кирпича ящик

серии ЯБПВ 4с блоком «предохранитель выключатель». Вес ящи-

ка 22,6 Kr. Для крепления в дне ящика предусмотрены четыре от-

верстия диаметром 9 мм, расстояния между центрами отверстий по
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вертикали 500 ММ. Ориентир.овочно определяем расстояние от пло 

скости крепления до центра тяжести равным 15() ММ. Крепление
ящика ЯБПВ 4, как и всякоrо друrоrо электрическоrо аппарата,

должно быть съемным. Для этой цели приrодны дюбеля-винтЫ.
По размеру крепежных отверстий следовало бы выбрать дю-

бель с резьбой М8, но в этом случае потребовалась бы высокая сте-

пень точности встреливания. Более простым является крепдение
на дюбелях- с резьбой М6, поскольку имеется достаточный зазор

между диаметром дюбеля и крепежным отверстием. Проверим pac 
четом возможность TaKoro крепления.

Расчетная ,осевая иаrрузка, ПРИХОД:Jщаяся на каждый И3 верх-
них дюбелей,

Q
Ра 22,6.150 3 4 r
n'l 2500

<==
, u .

По табл. 2 находим дюбель с резьбой М6 ДВI М6Х70.

По табл. II находим, что на дюбель ДВ 1 при креплении к сте-

не И3 KpacHoro кирпича допускается осевая HarpY3Ka в 170 Kr, что

значительно превышает фактическую (наrру1КУ 3,4 кп, определен-

ную расчетом. Значит, выбранный дюбель подходит.

Пример 2. Рассмотрим крепление шинной маrи.страли на скобах

к бетонному потолку марки 10C. Скоба изrотовлена из полосовой

стал'и толщинюй 8 ММ ,и прикрепляется 'к ПoQтолку Д'Бумя дюбеля'Ми-

rвоздЯми. HarpY3Ka на скобу с учетом собственноrо веса 135 Kr.

Расчетная осевая HarpY3Ka, приходящаяся на каждый дюбель,

р 135

Q==n== 2==67,5ur.

По табл. 10 на:юодим, что И3 всей номенклатуры дюбелей rвоз-

дей только два дюбеля MorYT выдержать Harp.y3KY 67,5 Kr, это дю-

беля дr-I2 и дr-23 (допускаемые наrрузки 70 и 90 Kr соответ-

ственно). Так как дюбель дr-I2 леrче дюбеля дr-23 и для ero 3/1-

бивки требуется патрон с меньшей навеской, выбираем ero.

При креплении 'полос заземления, мелких деталей

и IЮНСТРУКЦИЙ нооолыII'o веса, коrда прачность за-

крепления дюбелей ЯiВНО Iпревышает наrрузку ,на них,

ll!еО'бходимо выбирать \НаименьшиЙ дюбель, рекомендо-
.ванный для данно.rо O.CHOlba-ния. Полосы заземления ре-

комендуеТ/ся крепить к бетонным Qiснова'нинм дюбелями

дr-21 4,5Х40. ДЛЯ крепления к кирпичным основан:иям

и ш.,а.кобетоIНУ ма'р.ки 100 следует увеличить дЛ'ину дю-

беля и наилучшИlМ явится дюбе.пь дr-11 4,5Х 50. Еще

более длинный дюбе.nь дr-12 4,5Х70 требуется для

крепления к шлакобетонным основаниям ма.рки 50.

Выбор патронов. После выбора дюбелей подбирают
патроны е учетом материала основания, в которое Ha 

длежит вбивать дюбеля. В та;бл. 10 12,nр'rr-веденьi YKa 
зания по подбору пороховых зарядов в зависимости от

размеров применяемых дюбелей и характеристики строи-

34

"

1..



тельных КОНСТРУIЩИЙ. Следует учитывать, что в табли 

цах приведены средние значения. Поэтому перед нача 

ло работ необходимо произвести несколько пристре 
лочных выстрелов, чтобы более точно выбрать пороховые
заряды для данных конкретных условий работы.

При производстве пристрелочных выстрелов внача 

ле используют патроны, указанные в таблицах, а затем

принимают для забивки либо выбранные по таблице па 

троны, либо патроны с большими или меньшими HaBec 

ками в зависимости от Toro, недостаточно или чрезмер-
но rлубоко забивается дюбель.

При пристрелочных выстрелах может оказаться, что

выбранный патрон не обеспечивает неабходимой точно 

сти заrлублеНИF дюбеля. Нап'ример, при выстреле патро-
ном В6 дюбель не заrJiубляется на необходимую вели 

чину, а при выстреле патроном 137 наблюдается чрез 

мерное заrлубление. В этом случае степень заrлубления
реrулируется соответствующим размещением дюбе 
ля в канале ствола. При зарядке Пl:Iстолета дюбель, BBe 

денный в канал, р змещаетсяне неr.юсредственно перед

патроном, а проталкивается дальше на некоторое рас-
стояние, определяемое опытным путем. Патрон берется
с большей из опробованных навеской ПОРОХОRоrо заря 
да (для данноrо примера патрон В7).

Чем больше расстояние между патроном и дюбелем,
тем больше так называемая камера сrорания. С увели-

чением камеры сrорания уменьшается давление порохо 

вых rазов при сrорании пороха, а следовательно, YMeHЬ 
шается и величина заrлубления дюбелей.

Для определения длины камеры сrорания и продви-
жения дюбеля в канале ствола применяется шомпол

с делениями. Длина камеры сrорания отсчитывается от

среза казенной части ствола.

Проверка пистолета и подrотовка рабочеrо места.

Выбрав и получив патроны и дюбеля в количестве, не

превышающем дневной потребности, следует детально

проверить пистолет. Проверяются чистота пистолета,

исправность механической блокировки запора yдapHO 

опусковоrо механизма с механизмом запирания ствола.

Перед началом работы необходимо осмотреть рабо 
чее место, удалить из зоны возможных ОСКОлков всех

людей, не связанных с . работой по забивке дюбелей.
Особое внимание мадо обратить на обеспечение рабо-
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чеrо места доброкачественным инвентарем (вышки,

стремянки и т. п.). Если нужно произвести забивку дю 

белей навесками пороха, большими 0,8 2, необходимо

оборудовать прочные леса. В этом случае работать со

стремянок, лестниц, передвижных вышек недопустиМО.
Рабочее место должно быть таким, чтобы исключить

поражение дюбелями и осколками людей, работающих
в соседних помещениях.

При толщине бетонных стен меньше 150 мм, кирпич 

ных 180 мм и шлакобетонных 250 мм люди из смежнЫх

с рабочим местом помещений должны уйти, а сами по 

мещения запираются и у входа оставляется дежурный.

Выбор предохранительноrо наконечника. После вып6л 

нения указанных работ следует выбрать предохрани 
тельный наконечник для пистолета в зависимости от

конфиrурации пристреливаемых конструкций и способа

их крепления.

При креплении дюбелей винтовна свободной плоской

поверхности шш креплении дюбелями rвоздями KOHCT 

рукций и деталей с развитой плоской поверхностью
обычно применяют круrлый заводской наконечник, изrо 

товленный из алюминиевоrо сплава, показанный на

рис. 9,а. При выстреле наконечник должен плотно без

зазоров по всему периметру прилеrать к пристреливае 
мой плоскости.

Иноrда требуется вбить дюбель там, rде круrлый Ha 

конечник не размещается. Тоrда применяются наконеч 

ники с одним срезом (рис. 9,6) или с двумя срезами

(рис. 9, в) .

Пользоваться наконечниками со срезами надо

с особой осторожностью. Необходимо CTporo следить,

чтобы наконечники со стороны среза плотно прилеrали
к П.Тlоскостям строительных конструкций, деталей, аппа 

ратов с прочным металлическим корпусом, которые бы

защищали стрелка от возможноrо рикошета дюбеля.

Представим себе, что требуется забить дюбель

в стену под потолком на расстоянии от потолка, MeHЬ 

шем, чем радиус предохранительноrо наконечника.

В этом случае круrлый наконечник не разместится в за 

данных rабаритах и стрелок вынужден будет восполь 

зоваться наконечником с одним срезом. Если наконеч 

ник установить неправильно, т. е. с зазором между
потолком и срезанной стороной накощ;чника, то при рико 
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шете .не исключен в-азв'рат дюбеля в заэор и, следова 

тельна, паражение стрелка. Если же наканечник yCTa 

навлен без зазара, та при вазмажнам рикашете дюбель

пайдет или в талщу паталка, или ударится в наканеч 

ник. И таrда стрелак будет в безопаснасти.

Аналаrичнае палажение справедлива и для наканеч 

никав с двумя срезами. Этат накансчНIШ надО' YCTaHaB 

 '

6)

" iJ)

Рис. 9. Предохранительные наконечники.

" ливать так Же, чтабы ан платна прилеrал срезанными

старанами к строительным или закреПJIЯемым KOHCTpyK 

циям 
Все три аписанных типа наканечникав прпrодны для

пристреливания деталей и конструкций с развитыми
пласкими паверхнастями. В практике Же б6льшая часть

пристреливаемых деталей и элементав электраканструк 
37



ци  имеет форму полос различноrо прямоуrольноrо ce 

чения. В эrом случае требуются накомечники с выреза-

ми, соответствующими форме пристреливаемых полосо-

вых деталей или применение шаблонов с пазами раз-
личной ширины и высоты.

Большое количество наконечников и шаблонов с раз-
личными вырезами неудобно, утяжеляет комплект
сменных приспособлений к пистолету, способствует из-

rQ'Fовлению их кустарно по разнообразным, нередко не-

достаточно проверенным местным рационализаторским
предложениям. Это приводит в конечном итоrе к полно-

му произволу В исполнении различных предохранитель-
ных наконечников и шаблонов, повышает травматизм и

снижает производительность труда при работе. с писто-

летом.

Большоrо внимания заслуживает предложенный ра-
ционализатором [. А. Тюмянцевым универсальный
стальной предохранительный наконечник (рис. 9,2). На
рис. 9,д показан чертеж этоrо наконечника. Он состоит

из корпуса 1, фиксирующеrо устройства, состоящеrо из

бобышки 2, шарика 3, пружины 4 и винта 5, стопорноrо
кольца 6, BHYTpeHHero кольца 11, наружных колец 9

(с двумя пазами) или 10 (с одним пазом), винта 7 и ре-
зиновоrо кольца 8.

Фиксирующее устройство служит. для закрепления
предохранительноrо наконечника на стакане пистолета.

Изменение ширины паза осуществляется за счет пово-

рачивания наружноrо кольца 9 или кольца 10 относи 
тельно BHYTpeHHero кольца 11. Наружное кольцо 9 ис 

пользуется в том случае, коrда часть пристреливаемой
детали (лапка аппарата, полоса), перекрываемая пре-
дохранительным наконечником, больше ero диаметра,
т. е. если в момент выстрела пристреливаемая деталь за-
полняет оба противоположных паза наконечника. На-
ружное кольцо 10 используется, если часть пристре.hи 
ваемой детали, r:ерекрываемой предохранительным Ha 

конечником, меньше ero диаметра, т. е. если в момент

выстрела пристреливаемая деталь может заполнить
только один из пазов наконечника. В этом случае одна
часть предохранительноrо наконечника будет rерметизи 
роваться самой пристреливаемой деталью, а друrая
(диаметрально противоположная)  ,оплошной стенкой
кольца 10.
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Кольца 9 (10) i3 определенном положении закреПJ1Я 
ются винтаыи 7. Высота и ширина паза изменяются пу 

тем взаимноrо вращения колец 11 и 9 (10) и вращени 
ем кольца 11 относительно корпуса 1. Стопорное коль 

цо б фиксирует кольца 9 (10) и 11 на определенной BЫ 
соте.

Резиновое кольцо 8 предназначено для плотноrо при 

жимания средней части пристреливаемой полосы к

строительному основанию. Ра-!Хиальные пазы на резино-
вом кольце служат для лучшеrо выхода пораховых ra-

зов из канала ствола.

Универсальный стальной наконечник обладает рядом

преимуществ по сравнению с круrлым заводским HaKO 

нечником, изrотовленным из алюминиевоrо сплава. Он

прочнее заВОДскоrо нако ечникав 2,5 раза и практиче-
. ски не пробиваем при самых тяжелых случаях рико-

шета. Наконечник обладает широкой универсальностью,
допускает установку пазов различной ширины и высоты

или применения без пазов. В последнем случае кольца 9

(10) и 11 располаr ютсятаким образом, чтобы пазы

взаимно перекрывались.
Эти преимущества позволяют рекомендовать еrодля

широкоrо применения, в том числе взамен круrлоrо за 

водскоrо наконечника.

Зарядка пистолета. После выбора наконечника можно

приступить к зарядке пистолета и производству B"'Icтpe 
лов. Для этоrо необходимо:

1) надеть на стакан пистолета выбранный предохра-
нительный наконечник;

2) взять пистолет правой рукой за рукоятку, а боль 
шим пальцем левой руки нажать рычаr защеЛКI-J, рас-
положенной с левой стороны корпуса (рис. 10,а); при
повороте рычаrа ствол силой своей тяжести, вращаясь

·

BOKpyr оси, опустится своим концом вниз и откроет пи 

столет;

3) надеть на оживальную часть дюбеля соответст-

вующий полиэтиленовый наконечник (см. 4, рис. 6);
при применении дюбелей винтов с резьбой М6, MIO,
а в некоторых случаях указанных в 4 и М8, на резьбо-
вую часть навинтить инвентарную цилиндрическую rаЙ-

ку наружным диаметром 8 мм при резьбе М6 и 12 мм

при резьбе M8 MI0,ссютвеТСllВУЮЩИМ диа.метра'м ка'На-

лов стволов;
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Рис. 10 Зарядка пистолета
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Рис 11. Встреливание дюбелей.
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4) дюоель с полиэтиленовым наконечникоМ (а в сJlУ 
чаях, указанных выше, и с навернутой цилиндрической
rайкой) ввести в канал ствола (рис. 10,6) и, если необхо 

димо, продвинуть в стволе с помощью шомпола с деле 
ниями на 'величину, обеспечивающую размер требуемой
камеры сrорания; иноrда вследствие недостаточноrо за 

ряда или отклонений в размерах дюбеля rоловка послед 
Hero остается в пределах канала ствола; в этом случае
пыж также остается в стволе и ero перед последующей
зарядкой пистолета необходимо удалить шомполом;

5) после дюбеля в ствол вложить патрон (рис. 10,8);
6) левой рукой, резко поворачивая ствол с муфтой

на оси, пистолет закрыть 'и 'Ствол запереть (рис. 10,2)_
Выстрел. Для производства выстрела необходимо

взять пистолет двумя руками (левой за защитный pe 
зиновый кожух ствола, а правой за рукоятку), принять
устойчивое положение (рис. II,а), нажать предохрани-
тельную кнопку большим пальцем левой руки и, удержи-
вая ее в нажатом состоянии, подвести пистолет к месту
забивки дюбеля так, чтобы риски на наконечнике совпа-

ли с разметочными линиями на плоскости, в которую
предстоит забить дюбель (рис. 11,6).

Продолжая удерживать предохранительную кнопку
нажатой, нужно сильно прижать пистолет к поверхно 
сти, в которую забивается дюбель, нажимая правой ру-
кой на рукоятку пистолета, и затем нажать на спусковой
'к:рючок. ПраизоЙдет выстрел. После Iвыстрела !Нужно oт 

вести пистолет от плоскости, в которую встреливается
дюбель, и проверить совпадение забитоrо дюбеля с раз-
меткой (рис. 11,8).

6. I(РЕПЛЕНИЕ ЭЛЕI(ТРОI(ОНСТРУI(ЦИй,
АППАРАТУРЫ, ЭЛЕI(ТРИЧЕСI(ИХ ПРОВОДОI(
И РАЗЛИЧНЫХ ДЕТАЛЕй ПИСТОЛЕТОМ СМП l

Способы крепления. Крепление электроконструкций,
аппаратуры, электрических проводок и различных дe 
талей возможно производить тремя способами.

Пер вый с п о с о б несъемное крепление дюбеля 
ми rвоздями.Этот способ получил наибольшее распро-
стране IИеблаrодаря своей простоте. При забивании дю-
белей-rвоздей не требуется точность' и закрепление orpa-
ничивается выстрелом.
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Дюбелями..rвоздями следу ткрепить полосы заземле-

ния, скобы для крепления труб, детали, к которым пре-

ДУСJlЛQтрена приварка конструкций, несъемные кронштей 
ны и т. п. Не следует крепить дюбелями rвоздямитакие

конструкции и детали, которые в будущем в процессе

эксплуатации понадобиться с.нимать.

IB т о рой с п о с о б съемное крепление дюбелями 

винтами имееi ряд достоинств. Х'ороший внешний вид

крепления, потому что дюбеля обычно располаrаются
с внутренней стороны электроконатрукций и не в'идны

(как, например,  реплениемаrнитных пускателей, сило 

вых и осветительных пунктов и друrой аппаратуры).
Крепления ЭКiQНОМИЧНЫ, так как не требуюrс-я изrотов 

ление и приваiривание разЛ'ичных .промежуточных дeTa 

лей, что часто прих.одится делать при креплении дюбе-

лями rвоздям:и.

т р е т и й с п о с о б комбинированное крепление.

Промежуточная деталь с одноЙ стороны имеет отверстие

с .резьбой или приваренную шпильку с резьбой, а с дру-
rой rладкую лапку и пристреливается дюбелями rвоздя 
ми 'со стороны лапки. Электроконструкции, аппаратура и

детали закрепляются на промежутачных деталях либо

rайками при наличии ШПИЛЕК, либо болтами при наличиИ

отверстий с резьбой. Этот способ менее экономичен, чем

съемное крепление дюбелями винтами,но он позволяет

при более простой !Пристрелке дюбелей rвоздеЙснимать

закрепляемые изделия.
Несъемное крепление дюбелями rвоздями2 зазем 

ляющих проводник'ов 3 из полосовоЙ стали ноказано на

рис. 12. а. Заземляющие пр.оводники из полосовой стали

крепятся, как правило, 'Пристрелкой на прокладках 4.

В сухих отапливаемых помещениях допускается крепиrь
заземляющие проводники без п:рокладок непосредствен-
но на стене 1. В этом случае процесс к'репления упро-
щается, ,но возникает опасность нарушить прямолинеЙ 
ность полосы. На сравнительно неровных кирпичных
стенах в месте пристрелки Iнаблюдаются притяrивание
дюбелем rвоздемполосы к стене и .некоторое вс:пучива 
ние между точками крепления. На rладких бетонных сте-

нах HepoВiHocTЬ полосы не просматривается и ее воз 

можно крепить без прокладок.
На рис. 12,6 показано 'крепление дюбелем-r,в'Оздем

рейки закрепов для безметизноrо крепления вертикаль-
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:но пракладываемых труб. Рейка в атличие ат падабных

реек с хвостовикам, закрепляемых вмазкай в предвари 
тельно пр'асверленнае 'Или .пробитое rнезда, имеет в ниж-

ней части лапку для пристрелки.

Крепление канструкций для кабельных пракладак

дюбелями rваздями:показана на рис. 12,8. На стайку 1

накладывается скаба 2 и пристреливае-rся двумя дюбе 

JIями-rваздями 3. Для взаимнаrа фиксиравания 'в центре

скобы выштампавана пуклеВ'ка (вытяжка) 4, вхадящая

в соатветствующее атверстие в стайке. Аналаrичным аб-

разам стайка закрепляется в нижней части.

На рис. 12,2 паказана wрепление кранштейна для Ha 

ружнай устанавки светильникав к металлическай балке

дюбелями rВ'аздями.Каробчатое аснование 5 пристрели-
вается к металличеекой балке 6 двумя дюбелями rваздя-
ми 7. Кранштейн 8 креiПИТСЯ .к каробчатаму аснованию

винтами 9.

Все креrщения, паказанные на рис. 12, отнасятся

к перв,аму сrюоабу несъемныМ креплениям дюбелями-

rваздями.

Съемные крепления дюбеляМ'и винтами иллюстри-

руются рис. 13.

На рис. 13,а п.аказана крепление дюбелями винтами
маrнитнаrа пускателя к бетонной стене. На предвари 
тельна забитые четыре дюбеля винта rайками заI\!реП 
лен маrнитный пускатель. Крепление пазваляет .сохра-

нить хораший внешний вид электрическаи аппаратуры,

паскальку ана не 'виднО'. Устанавка и снятие аппарата не

вызывают затруднений.
Дюбеля 'винтыс рифлением пазволяют крепить аппа-

ратуру и электрокО'нструкции к металлическим aCHa'Ba 

ниям. На рис. 13,6 приведен пrример закрепления латка 6

для пракладки провадав и кабелей на металлической бал-

Ке 8 с памощью кранштейна 7. Узел паказан в бальшам

масштабе и на нем видны дюбель 9 'с rайками 10.

КамбинированнО'е крепление шкафа управления на

прамежутачных планках наказана на рис. 13,8. Четыре
планки 2 с приваренныМ'и шпильками 3 через отверстия

в тарцовай стене шкафа 1 за,крепляются rайками 4.

Планки выхадят наружу за r,абариты шкафа, дапуская
вазмажнасть 'приетрелки их дюбелями-rвО'здями 5.

.в отличие .от дюбелей-rваздей дюбеля .в:интыследует
забивать па возмажнасти точна в намеченную тачку. Ес-
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ли дюбеля в'Интызабить с отклонением от разметки. то

на них невозможно надеть конструкцию, так как в ней

крепежные отверстия -расположены .на точно фиксиро-
ванных местах.

Разметка отверстий. Для точной забивки дюбелей
прежде Bcero нужно тщательно разметить места встрели-
вания. Наиболее распр-остраНе"ННЫМ, но трудоемким спо-

а)

<:>

8

Рис. 13. Съемные крепления.
с.

собом разметки является разметка универсальным ин-

струментом с нанесением взаимно перпендикулярных
рисок карандашом. Для облеrчения .и сокращения сро-
ков разметки сконструированы кондукторы (пантоrра-
фы)

На рис. ]4 показан кондуктор, позволяющий быстро
размечать места креплений пускателей и осветительных

пунктов.
На вертикальной линейке 1 расположены две rори-

зонтальные линейки, верхняя 2 неподвижная и нижняя
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3 подвижная. L ,певой стор,онЫ подвижнои и нertоДВI1Ж 
ной I'оризонтальных линеек расположены отверстия со
знаком О. Это базовые отверстия, от которых начинаеТся

разметка. На вертикальной линейке нанесены риски
с надписями, указывающими тип аппарата, под ,который
ведется разметка. Например, П 222 маrнитныЙ пуска 
тель типа П 222.На rоризонтальных линейках Просвер 
лены отверстия, у которых также нанесены надписи, по 

добные указанным выше.

Если требуется разметить точки пристрелки KaKoro 

либо аппарата, Iнапример маrнитноr.о пускателя П 222,
то подвижную нижнюю rоризонтальную линейку пере 
двиrают по 'верт;икальной линейке т,ак, чтобы ycтaHO 
вить ее против риски с надписью П 22'2.Затем по четы 

рем отверстиям, двум со знаком .о и двум с надписью
П 222наносят разметочные риски.

Более универсален КОНДУК1'ор, показанный на рис. 15.
Он позволяет размечать места пристреливания дюбелей,
а в случае необходимости служит кондукт,ором для при 
стрелки ,пром;ежу1'ОЧНЫХ ,скоб при комбинированном спо 

собе креплении. Для разметки мест встреливания раз 
двиrают или сдвиrают уrольники 1 и 2.

Размер между осям'И .определяется по шкалам линей 
ных размеров, нанесенных на уrольниках. Закрепив ба-
рашками 6 уrольники между собой в выбранном !10ЛО 
жении, через отверстия в держателях 3 и 4 переносят
точки на размечаемую поверхность. Затем, сняв KOHДYK 
тор, через точки проводят взаимно перпендикулярные
линии, по которым устанавливают предохранительный
наконечник пистолета при 'встреливании.

При использовании кондуктора для разметки прижи-
мы 8 11'СНИlмают,ся, чтобыоовобадить 'О11верс,тия 'в дep 
жателях для перенесения на размечаемую поверхность
точек крепления.

:Кондуктор может изrотовляться различных размеров.
Изображенный на рис. 15 кондуктор допускает разметку
точек с размерами осей между ними от 180 до 500 мм.

!Вес КОНДУКТора 3,9 кТ.

Прицельное ВС'l'реливание дюбелей rвоздей в лапки

за.крепляемых tПР,OIмежуточных iOкоб 12 ПРОИЗ.БОЩ:ИТСЯ
в следующем Порядке.

По предварительно произведенной разметке одной
точки пристреливается одна промежуточная скоба
48
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с резьбовой шпилькой. ПО шкалам, на уrольниках KOH 

луктора соответственно отверстиям закрепляемоrо изде 

лия координируются отверстия в держателях 3. В эти

отверстия устанавливаются шпильки остальных трех

промежуточных скоб и зажимаются в них прижимами

.
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Рис. 15. Универсальный кондуктор для разметки и пристрелки.

.

8 11в :за'ви.симOiСТИ 'ОТ раз'мера шпил К'и:прижимOIМ 8,

если резьба шпильки Мб, прижимом 9, если резьба
шпильки М8, и т. п. Кондуктор С зажатыми в .нем тремя

промежуточными скобами укрепляется на шпильке при 

стреленной скобы через держатель 4. Правильность

установки кондуктора проверяется отвесом 7.

После устанонки кондуктора укрепленные в нем про 

межуточные скобы пристреливаются и кондуктор сни 
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мается. Для пристрелки в кондукторе используется пре 
дохранительный наконечник с одним срезом.

При встреЛlIвании и по разметке и с кондуктором на-

блюдается Iнебольшая неточность в расположении дюбе-
лей 'винтовили шпилек

Дюбеля-винты с резьбой Мб и М8 допускают некото-

рую рихrовку, и поэтому отверстия на монтируемых KOH 

струкциях и аппаратах. ДQЛЖНЫ выполняться соответст-

венно диаметрами 8 и 10 ММ, что обеспечит совпадение
дюбеля и отверстия. Дюбеля с резьбой МlO пра'ктически
не поддаются рихтовке; поэтому отверстия в монтируе-
мых конструкциях и аппаратах должны выполняться
большеrо диаметра.........., 14 мм.

При креплении различной аппаратуры, деталей, элек-

троконструкций необходимо пользоваться предохрани 
тел ьныминаконечниками, описание которых приведено
в 5.

Но есть изделия, которые невозможно прикрепить
встреливанием, Пlрименяя предохранительный наконеч-

ник без риска быть пораженным рикошетирующим дю-
белем. К таким изделиям .отн.осятся широко распростра-
ненные в электромонтажных работах трубные 'Проводки.
Форма трубы не позволяет применить Iни один из описан-

ных выше четырех предохранительных наконечников,
чтобы плотно без зазоров накрыть трубу.

Шаблон для креплений труб (рис. 16.а) предназна-
чен для безопасноrо пристреливания трубных СNоб ти-

пов СДП двухлапчатых и СОП однолапчатых дюбеля-
ми-rвоздями пистолетом СМП-I с предохранительным
наконечником с одним срезом. Однолапчатая :иЛ'и двух-
лапчатая окоба 1, наложенная на трубу, прижимается
шаблоном 2 к плоскости в-стреливания. Шаблон и скоба
имеют одинаковую толщину и в шаблоне сделан вырез
для прохода лапки Сlюбы. Таким образом создается не-

обходимая поверхность для безопасноrо применения
пистолета.

UJаблон для пристрелки коробчатоrо основания крон-
штейнов светильников наружной установки (рис. 16,6).
Коробчатое основание 1 (показано !на рисунке пункти-
ром) имеет ширину 80 мм, в связи с чем не может быть
полностью перекрыто предохранительным наконечником,
диаметр KOToporo 100 ММ. К тому же толщина и мате-

риал коробчатоrо основания не обладают достаТQчноi1
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t1Рочностью для защиты 61' рикошетирующеrо дюоеля.
Эти обстоятельства вынуждают при пристрелке коробча 
TorO :основания пользоваться шаблоном 2. Шаблон Ha 

кладывается на Nоробчатое основание, создавая разви 

тую плоскую поверхность, к которой можно без зазоров

прижать предохранительный наконечник с одним cpe 

.
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Рис. 16. Предохранительные шаблоны.

зом. Для фиксирования коробчатоrо основания и шабло 

на служат болты 3.

Общие требования к шаблонам. Приведенные в каче 

стве примеров шаблоны дают общее представление о воз 

можных способах обеспечения безопасности при их при 

менении. Электромонтажные работы столь разнообраз 
ны, что практически требуется большое количество раз 
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личных ша,блонав в завис,иМЮ!С'iи 'ОТ форМьi, 'размеров .и

материалав закреплнемых деталей и конструкций.
При выбаре канструкции шабланав следует .руковад.

стваваться следующими па lажениями.

Шаблон далжен изrот,авляться из стали и саздаватЬ

совместна с. Пр.истреливаемой деталью (конструкцией)
р-авную паверхнасть дастатачнай плащади для палнаrа

перекрытия предахранительным наканечникам. Т,алщи 
на стальнаrа шаблана са стараны среза наканечника

должна' быть не менее 3 мм, чтабы абеспечить непраби 
ваемасть при рикашетиравании дюбеля в ту часть ша

блана, ка'J1арая не прикрыта наканечникам.

7. РАСШИРЕНИЕ ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ

ПИСТОЛЕТА СМП I

Выше .рассматривались вапрасы забивки с памащью

писталета СМП lкрепежных деталей дюбелей для
закрепления электраканструкций, аппа'ратуры, обаруда 
вания и элемент,ав электрических правадак. На ЭТих pa 
батах писталет зарекамендовал себя с наилучшей CTa 

роны. Выеокая. праизвадительность, прастата эксплуа 
тации, небальшие rабариты и .вес все эти качества спа 

сабствовали ширакаму внедрению пистаJJета в электра 
мантажную практику.

Наватары и инженеры электрамонтаж,н'Оrо праизвад 
ства начали рабатать над ра,сширением абласти приме 
нения писталета, так как era палажительные качества
мажна испальзовать и в друrих абластях электраман 
тюкнай практики, не оrраничиваясь закреплением дю-
белей. Пионерами в абласти расширения применения
писталета СМП 1 являются электрамантеры треста
«Южуралэлектрамантаж» М. Н. Тедикав и r. А. НИКИ 
тин. Они предлажили аснастить писталет СМП 1 на,сад-
кай, с памащью катарай мажна ,апрессавывать кабе.1Ь-
ные ,наканечники и rильзы авальных саединителей.

Насадка, предлаженная Тедикавым и Никитиным, па 

казана на рис. 17,а.
Опрессование кабельных наконечников. На укарачен-

ный ствол писталета 1, имеющеrа наружную резьбу, Ha 

вернут карпус 2. в катарый в сваю ачередь ввернута вил 

ка 3, падабная примеНЯ8М'ай в f'ИДР.OIпрессе рrП 7.BHYT 
ри ствола и карпуса движется ударник 4. Для вазврата
52

..



10 9

'i

в)

Рис. [7. Насадка к пистолету Сlvlп [ для опрессовки кабельных
наконечников.

а общийВИД иасадки; l стволписто, ета; 2 корпус;3 вилка;4 удаРИIJК;
5 ПРУЖИlJа;б пуаисон;7 матрица;8 BaHT;9 предохранительнаятяrа; IO 

рычаr;
6  опрессовкакабе.%ноrо наконечиика; в опрессовкаовальноrо соедините.,Я

проводов линии электропередачи; z отрезка сталеаЛЮ lИнИевоrопровода.

.

ударника в исходное положение служит пружина 5.

В ударник 'вставляется пуансон 6, размер KOToporo вы-

бирается по се'чению опрессовываемоrо наконечника.

В заплечики вилки вставляется матрица 7, закрепляе 
мая винтом 8. Кабельный наконечник, надетый на жилу
кабеля или прroвода, .помещаетоя меЖl.д!у матрицей и

пуансоном.
При выстреле пороховые r азыдавят на торец yдap 

ника, резко перемещая ero вместе с пуансоном по Ha 

правлению матрицы. В момент наибольшеrо сближения

происходит опрессование наконечника.

.
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На рис. 17,6 показано положение пуаНСОНа и rvtа'фй-
цы в момент опресоования наконечника.

Для Toro чтобы получилась качественная опрессовка,
следует 'оrраничить максималыное и минимальное уси 
лие опреесования. Минимальное усилие оrраничивается

пороховым зарядом: подбирается такой патрон, энерrия
взрыва KOToporo достаточна для опреосования кабель 
нора Iнаконеч'ника требуемоrо сечения. Максималыное

усилие опресоовывания ,опраничивается конструкциеЙ
матрицы и пуансона: .при достижении необходимой rлу 
бины опреосования заплечики пуаноонасоприкасаются
с внешней плоскостью матрицы, ,оrраничивая дальней 
шее движение. .

Подбор патронов и инст.румента для опрессования
алюминиевых rильз, алюминиевых и медноалюминиевых

наконечников пистолетом СМП 1следует производить по

табл. 13.

1.

'1'

т а б л и ц а [3

Типоразмеры
.

'" Заводская маркировка ',"

"'о;: о",
Накоиечиики ,'" инструмента "'о

rИJIЬЗЫ g;:. "'..

"'''

I
",'"

аJIЮ!llИНИ аJIЮМИ I медноадю.
Q)" ,,"

'"евые ниевые миииевые  .. матрицы пуансоиа Q)Q)
U:s: U"

rA [] TA ]] I TAM [! 70 95Н, 95С, 70r 70 95 В-
rA ]2 TA !2 тAM !2 70с 95Н, 95С, 70r 70 95 В-
rA ]3 тA ]3 TAM ]3 95н ]20Н, [20С, 95r 120 150 [ I
rA 14 TA [4 TAM ]4 95с 150Н, ]50С, ]20r ]20 ]50 r.]

120н
rA ]6 ТА.]6 ТАМ.] 6 ]20с 150Н, ]50С, ]20r ]20 ]50 r.

150н
rA 17 TA 17 ТАМ. 17 150с 150Н, ]50С, ]20r ] 20 ]50 r.

'"

о.

9
9

2

2

При м е ч а н и е, rидьзы и наконечники описаны в брошюре r. Е. ХРШf.
ченко еСоединение И оконцевание медных и алю:vшниевых ПрОВОДОВ и кабелей".

,

Применение патронов выше r.2 в насадке запрещается.

Поскольку характер процесса опрессования пистоле 
том отличается от опресоования rидропрессом, в KOHCT 

рукцию пуансонов внесены изменения, Дело в том, что

при опрессовании пистолетом происходит резкий удар
заплечиков пуансона по плоскости матрицы, в то время
как в rидропрессе усилия возрастают постепенно. Это

вынудило упрочнить заплечики за счет увеличения их

высоты. 'В этом состоит отличие пуа.ноонов, применяе 
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мых В насадках, от пуансонов, применяемых в rидропрес 

сах.

В 'конструкции матриц различий нет.

Применение насадок внесло некоторое изменение

в блокировку пистолета. Предохранительная тяrа. 9

(рис. 17,а) укорачивается и изrибается.

В насадке для опреосовки кабельных наконечников

для О'f.жатия и запирания тяrи служит рычаr- 10. Рычаr

в продольном направлении перемещает тяrу, которая,

взаиМ'одеЙСТIВУЯ 'с лредохранителем, {)СВlQlбож:даеТ,СПУ1СIЮ 
воЙ крючок и .он получает 'возможность произвести взве 

дение и спуск ударника.

Опрессовка оваЛЬНbIХ соединителей. Насадку для

опрессовки кабельных наконечников Можно использовать

также для опресеовКiИ овальных соединителей линий

электр.опередачи и для отрезки 'проводов и  абелей.

На рис. 17,8 показано опрессование овальных соеди 

нителей. Отличительной особенностью .инструмента для

опрессования овальных 'соединителей являются направ 

ляющие вырезы в матрице, ,в 'которых двиrается пуан 
сон. Для предупреждения чрезмерноrо вдавливания и

выrиба1НИЯ овальноrо соединителя при опресеовке слу 

жат заплечики, которыми пуансон при достижении He 

обходимой rлубины упирается БО внешнюю плоокость

матрицы, .оrраничивая дальнейшее продв:ижение.

Отрезка сталеалюминиеВbIХ проводов. На рис. 17,2

показа,н инструмент для отрезки сталеаЛЮМИiНиевых про 

водов линий электропередачи и кабелей, которым можно

!Перерезать сталеалюминиевые провода ,сечением 120 мм2
,

. жилы кабелей тoro же оечения и кабел,И и пров-ода, диа 

метр которых равен диаметру сталеалюМ'иниевых про 

водов оечением 1'20 мм2
.

Поскольку насадки приспосабливаются к пистолету,

запроект:ированному только для стрельбы дюбелями,
приходится очитаться с .оrраниченной прочностью OT 

дельных ero узлов при изменении условий эксплуатации.
Дейст'вительно, при выстреле дюбелем ствол практиче 
ски не 'испытывает сколько нибудьзначительных осевых

наrрузок на растяжение. При опресс,овке же усилия пе 

редаются на ствол полностью, так как насадка арми 

руется на конце ствола. В момент опресс.овки удар

пуанrс.она о матрицу вызывает усилия, которые MorYT

'Превзойти предел прочности концевой части ствола. По 
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этаму впредь да накопления эксплуатаuианнаrа апыта

максимальная навеска параха патранав, испальзуемых
для опрессавания, аrраничена весам в 0,9 с. Примене 
ние патронов выше [ 2при стрельбе с насадкай запре 
Iцается. Опрессавывать писталетам кабели и правада ce 
чением ниже 'Ю мм2

нерациональна. Для этих сечений

целесаабразна применять клещи ПК I.

Пробивка отверстий в пустотных железобетонных пли 

тах. В паследнее время начала применяться насадка
к писталету ОМП 1дЛЯ прабивки отверстий в пустот,ных
железобетонных плитах перекрытий. При мантаже элек 

тропроводок жилых зданий для прокладки провадав ши 

рака испальзуют каналы пустотных железобетанных плит

междуэтажlНЫХ перекрытий. Прабивка атверс'Тий в IlЛИ 

тах для вывада провадов к светильникам ручным и даже

механизированным инструментам занимает MHara Bpe 
мени, а сам працесс поталачнай пробивки весьма Heyдo 
бен. Пробивка же атвер'стий выстрелам из писталета,
аснащеннаf\а 'насадкай, праисхадит Mr.HOBeHHa.

На рис. 1,8,6 дана схема пробивки атверстий с па 

мащью пистолета СМП l.
.

Применен.ие насадкiИ (рис. 18,а) пазваляет повысить

праизвадительность труда балее чем -в 2 раза па cpaBHe 
нию 'с ручнай прабиВlЮЙ. IB среднем в смену мажна пра 
бить окала 200 .отверстий диаметрам 20 мм в пустотелых
бетанных плитах талщинай стенки да 50 мм.

Перед рабатой необхадима праверить плавный и бес 
перебайный хад бойка. В случае притирания и тармаже 
,ния бойка работа насадкой запрещается.

Как и в предыдущей Насадке, писталетный ствол YKa 
рачен и .имеет наружную резьбу. На резьбу ствала 1 Ha 

вернут карпус на'садки 2. Для предатвращения OTBapa 
чивания карпуса служит стапорный 'винт 3. В канале

ствала распалажен направляющий штак 4, саединенный
с усдарником 5. На Iюрп снадетзащитный кожух, lCa 

стаящий из трех деталей: втулки 6, rильзы 7 и наканеч 

ника 8. Для вазврата ударника в исхаднае паложение

пасле выстрела 'служит пружина 9.

Отверстия 'в плИтах прабивают в следующем порядке.
Заряженный патранам писталет падвадится наканеч 

никам 8 к плоскости пустотнай железабетаннай плиты

в тачке предпалаrаемай прабивки атверстия. Наканеч 
ник кажуха с усилием прижимается к пласкасти, тем ca 
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Рис. 18. Насадка к пистолету СМП 1 дЛЯ пробивки отверстий

в пустотелых бетонных плитах.

а общийвид насадки; 6  cxeMaпробивки отверстий; в штатив для писто-
лета' с насадкой.
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мым ан перемещает предахранительную тяrу, каrорая,
взаимадействуя с предахранителем, асвабаждает спуска 
вай крючак. При нажатии на спусковай крючак праис 
хадит выстрел, ударник палучает рез'кий талчак, пере 
,мещаеТСЯ в'Верх и пробивает стенку плиты.

rруппа и номер патрана для 'Прабивки плит падби 
раются экспериментальна, начиная с патрана с MeHЬ 

шей Iнавескай параха iВ3 B4.Дапуокается применять для
!Насадки патроны не выше [ 2.

Перемычки в пустатных железобетанных плитах не
в'сеrда удается прабить за адин выстрел. Бсли после BЫ 

стрела атверстие не пробилась, выстрел павтаряют, Ha 

правляя .ела в та же места.

Памима праб.ивки атверстий в пустатных железабе 
тонных плитах насадку с успехам 'Используют для пра 
бивки бетаНlНЫХ переrарадок небольшай талщины и д.'lЯ

абразава,ния rнезд в отенах.

Для пр.обивки .атверстий в паталках испальзование Ha 

садки аслажняется неабхадимастью  естирабаты с ле 

стниц стремянакили инвентарных площадак.
В паследнее время в мантажную практику стали

внедряться штативы, адин из катарых показан !На

рис. 1'8,в. Писталет укреплен в верхней части Штатива.

От писталета вниз апущена тяrа, катарая соединена са

спусковым крючкам. Стрелак нажимает предахранитель 
ным наканечник'ам прабиваемую ллоскаС'ть и' правай py 
кай тянет тяrу вниз, праизвадя выстрел.

При пальзава.нии насадками для апресоавания HaKa 

неЧНИl\ав и прабивки отверстий 'следует абязательна ac 

вабаждать 'канал ствала 'От испальзаванных пыжеЙ. Эта

осуществляется крючкам через канал ст вала 00. CTapo 
ны патроннай камеры или, если па каким л.ибаприЧ'и 
нам эта не удается, разбирают H3'C<lдKY и пыж выталки-

вают шампалам.

Описа.нные .насадки не 'Отличаются савершенствам
сваей канструкции. Эта абъясняется тем, что. .они приспо-
сабливались к писталету, .имевшему друrае .назначение,
В канструктарских бюро. создается навый пи'сталет,

предназначенный для выпалнения разнаабразных элек-

трамантажных апераций. Писталет будет аснащен удоб 
ными, леrкими насадками, котарые Qблеrчат труд элек 

трамонтажника ив еще бальшей степени паднимут пра-
изваДительнасть труда.
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8. ЭКОНОмИчЕСКАЯ ЦЕЛЕСООБРА3НОСТЬ
ПРИМЕНЕНИЯ ПИСТОЛЕТА СМП l

. 

в начальный период 'внедрения !в электромонтажное
производство строительно монтажноrопистолета СМП 1
б'.о стоимость, а также СТОИМОСТЬ патронов, дюбелей и

полиэтиленовых наКоонечников были весьма .высоки. Pe 

шающим экономическим преимуществ-ом пистолета
в этот период яв.лялась высокая производительность
труда при ero использовании. Одно из первых примене 
пий Iпистолета СМП 1на работах большоrо масштаба,
проводившихся rорьков,ским электромонтажным управ 
лением rлавэлектромонтажа по монтажу люминеоцент 
Horo освещения в кузовном цехе rOpbКooBcКooro автозаво 

да, описано в :[л. 2]. IB ,сжатые сроки было 'выполнено
ОКоол-о 20 тыс. креплений. Дюбеля забивались в железо 

бетонные основания с передвижных инвентарных вышек

звеньями по 2 чел., из котоРЫх попеременно один рабо 
тал пист,олетом, а друrой передвиrал вышку и ВЫПОk

нял В'с:помоrательные рабаты. За 8 ч каждое звено дe 

лало да 360 Iкреплений, в 4..... ..Б раз превышая норму на

выполнение >креплений на вмазку штырей.
По ср.авнению с ,вмазкой на каждые 1 000 креплений

пистолетом затраты труда уменьшил.ись с 300 до
130 чеkЧ при креплении к бетону и СiO 1'OQ ДО 54 чел ч

при креплении к кирпичу.
С развитием ,серийноrо произв-одства писто.летов, ;па 

тронов, дюбелей и полиэтиленовых наконечников цены

периода осваения на 'Эти изделия были 'резко снижены и

экономическая целеСiOобразность применения пистолета
СМП 1обусловливала'сь уже не только снижением TPy 
дозатрат при ero использовании, но и с:нижением стои 

мости выстрела.

Расчеты, произведенные Мос'ковским проектно экспе 
 ИМelнтальпым отделением rпи «ТяжпромэлеКТIР'О 
Лlроект» IB 1961 r., 'Показывают, 'что IПрим.енеiНiИе lПистоле 

та СМП 1на операциях крепл.ений дюбелями увеличи 
вает ПРОИЗВОДИ1'ельность труда в 3,05 раза при сниже 

нии стоимости на 42,7%. На операциях опрессования Ka 

бельных наконечников произ'В'одительнiOСТЬ труда повы 

шается в 2 раза. ЭКоОНОМИИ денежных 'средств в этом

случае нет, что объясняется все еще сравнительно BЫCO 
кой стоимостью патронов.
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Приведенные цифры являются усредненными и дa 

ют абщее представление аб  Iюнамическайцелесаабраз 
ности применения пистолета.

Балее канкретные примеры выявляются при Ciапастав 

лении нарм времени и расценок на атдельные виды pa 
бат, выпалняемые с памощью ПИСТQлета СМП lи без

Hero.

Трест «Севзапэлектрам<антаж» раз'работал на aCHaBa 

нии нармативных материалав НИС треста «Южэлекrр,() 
мантаж» местные нармы времени и расценки на апсrа 
ции, выпалняемые с памащью пистолета СМП 1.

При рассматрении этих норм и расценак и сравнении
их на сапоста.вимых аперациях -са ,с'баpiНИК'О,М М!! 23 Еди 
iНыX нарм и раоценак наrлядна падтверждается эканами 

ческое преимущества рабаты с :писталетам СМП l..Так,
на забивку 100 дюбелей выстрелам из пистолета YCTa 
навлена норма времени Б чел чи расценка в 2 р. 81 к.

Саrласна Единым нармам и расценкам (,БНиР) на

вмазку 100 штырей в кирпичную отену ус'Тановлена Hap 
ма времени 21,7 чел чираоценка 9 р. 00 К. ,( 23 6 1),
чта приблизительна в 4 раза превышает нармативы,

устанавленные для пад-обн'Ой рабаты, выпалняемой с пи 

столетом СМП 1.
На мантаж в ячейках бетаннаrа ру 100 м шин зазем 

ления с креплением 'с памащью пист,алета СМП 1 YCTa 
навлена нарма в 24,3 чел чи .расценка 11 р. 25 к. На

аналаrичную ра'бату при вмазных креплениях ( 23..б 34
ЕНиР) нарма времен 59,2 чел чи расценк.а 25 р. 16 к.

На устанавку 100 канструкций для крепления ящиков
<. распределительнай и пускавай аппаратурай при креп 
лении выстрелами из писталета СМП lпредусматривает-
ся нарма времени 41,0 чел-ч и расценка 19 р. 16 к ЕСJIИ
же устанавливать 100 падобных ,канструкций на вмаз 

ных штырях, та саrласна 23 7 1ЕНиР должна быть

применена норма времени при механизираванном спа 

сабе пробивки rнезд 88 чеkЧ и расценка 39 р. 70 К.,

а при ручнам -спасобе прабивК'и 120 чел ч и расценка
50 р. 80 к

Приведенные примеры паказывают, Ч'Ю применепие

страительна мантажнаrа писталета СМП 1 увеличивает
праизвадительнасть труда и снижает расценки на сапа 

ставимых -операциях в разных размерах в зависимасти

ат характера рабат.
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Характерам раоат, совершенствам техналоrическоrа

працесса и стоимастью выстрела определяется степе.нь

эконамическай це.леоаабразнаС11И применения IIИСI'але 

та СМП I.

9. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ РАБОТЕ

С ПИСТОЛЕТОМ СМП l

...

При рабате са строительна 'монтажным пистолетом,

учитывая e.ra павышенную апаснасть, испаЛНИ11ель абя 
зан CTpal'O ооблюдать правила техники безапаснасти,
в савершенстве 'Изучить и рукавадстваваться праизвад 
ственными инструкциями па применению пистолета

СМП I,абладать апытом и дастатачнай 'квалификацией
в абласти электрамантажных рабат.

Рабата с пистолетам СМП 1 падобна обращению
с друrим аrнестрельным оружием налаrает на 'Исполни 

теля бальшую ответственнасть не талька за абеспечение
личнай безапаснасти, ,на 'и за абеспечение безапасности
caBMeCTrHa рабатающих с ним людей.

К ,рабате с пистолетом дапускаютоя электромантеры,
имеющие квалификацию не ниже IV разряда, прораба 
тавшие на электрамант,ажных рабатах не менее 3 лет

и зарекомендававшие ,оебя аккуратнастью и ДИОЦИПЛiИни 

раванностью. При работе и обращении с пистолетом и

патранами к нему неабхадима соблюдать следующие
праlвила предасторажнасти:

1. Писталет, как правила, далжен быть не заряжен.
Зарядка пистаJfета праИЗlвад'Ится талька пасле падrатов 

кн раба'Чеrр места непосредственно. перед стрельбай.
2. Перед зарядкай следует убедиться в надежнасти

дей!ствия блOlКИРОВIКИ и ОТ1сryТСТIВИИ lПа'l1раlНа s Iкаlнале

ствала.

Наде:ж.насть действия блакир,авки праверяется ,сл.едую 
щим абразам:

а) при закрытам пистолете нажимают спусковай
крючак, в этам случае не должен праисхадиl'Ь спуок
ударника; если праизашел опуск ударника, та писталет

неисправен;
б) нажимают предахранительную кнапку или па:джи 

мают предахранительный наканечник; при ,нажатии

спускаваrа крючка как в первам, так и во. вторам слу 
чае не должна праисхадить спуока ударника;
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в) при неl1ЛОТНо закрытом пистолете нажимают пре 
дохранительную кнопку, поджимают предохранитель 
ный Iнаконечник; при нажатии спускавоrо крючка не дол 

жен ПрОИЗ0ЙТИ опуск ударника.

Если обнаружится нарушение блокировки и в  -;o 
жениях, указанных выше, произойдет спуск ударНИка, то

пистолетом нельзя пользоваться 'И он должен быть сдан
в ремонт.

3. Перед заряжением Iнеобходима проверить OCHOB 
ные элементы ,конструкции пистолета, от котарых за'ви 

сят надежность и безопасность работы строительно мон.
тажноrо пистолета:

а) надежно ли работает запирающее устройство
пистолет пооле запирания (западания защелки) не дол 

жен самопроизвольно открываться и иметь замеl1НОЙ

качки;

б) нет ли выступания бойка за торец корпуса; допу 
стимо выступание не более 0,4 мм;

в) нет ли в канале ствола посторонних предметов (за 
стрявших пыжей, полиэтиленовых наконечеников, 'CHera

и Т. п.).
4. Пальзоваться пистолетам даже при незначитель 

ных неисправностях нельзя. Только полностью исправ 
ный пистолет может быть использован в работе.

5. Нельзя снимать, упрощать или изменять заводской

блокировочно 'Предохранительный механизм пистолета.

Нарушение блакировки равносильно преступлению. За

умышленный вывод из 'Строя блокировочных устройств
строительно монтажноrо пистолета СМП l виновные

должны привлекаться к строrой от:ветствещюсти.
6. НИlюrда не следует напра'влять ствол пистолета на

caMoro себя 'или друrих лиц независимо от Toro, заря 
жен писталет или нет. Следует всеrда направлять ствол

пистолета в безопасное место.

7. Нельзя 'Переносить заряженный пистолет с места

на место.
"

8. Нельзя стрелять из пистолета при сильной про 

дольной качке муфты со стволом на аси.

9. В месте работы с пистолетом не должно быть по.

сторонних лиц. Стрелять разрешается только стрелку
и при необходимости в паре () подообным рабочим. При
работе пистолет все время должен находиться в поле

зрения рабочеrо.
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10. Перед стрельбай стрелак и падсобный рабачий
должны надеть пр.атив-ашумные наушники и защитные

ачки или маску.

Противошумные наушники изабражены на рис. 19.

Два карпуса ,наушникав 1, изrатавленные из бумаж 
!най массы, закрыты чехлами 2 и смантираваны ,на rалав 

нам креплении. Наушники имеют авальную фарму. rлу 
бина и фарма наушников спасабствуют палнаму при 

крыванию ушных раковин. IB наушники закладывается

вата, катарая размещается в уrлублении наушника и па

era краям с тем, чтабы абеспечить мяrкую пракладку
} между жесткими краями наушника 'И ушнай ракавинай.

..

Рис. 19. Противошумные наушники.
J  КОРПУС: 2 чехол: 3 обоДОК; 4 наrоловный

ремень; 5 пряжка;б пет.."1И; 7 TeCЬMa.

Для удержания ваты на наушники надеваются чехлы из

хлапчатабумажнай ткани. Чехал имеет уrлубление
(<<карман») и застраченный абодак, в котарый прадерrи 
вается тесьма 7 для затяrивания чехла BaKpyr наушника.
Чехал надевается IHa наушники со стороны, прилеrающей
к уху; с наружнай староны выпуклая часть наушника
астается открытай.

Наушники закрепляются на ушах rаловным крепле 
нием из паласак платнай ткани и резиновай ленты. При
этам паласа, опаясывающая I'алаву (обадак 3) прапу 
скается через петли б чехла и прахадит па наружнай aT 

крытай части наушника. Размеры наrалавника изме 

няются с памащью двух передвижных /Пряжек 5, рас:па 
ложенных на наrалавном ремне 4 и абадке.
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При надевании наушникав карман чехла HeCKaJIbKa

вминается в уrлубление ,наушника.
Защитная маска паказана на рис. 20.

Экран 1 выпуклаваrнутай фармы изrатавлен из плек 

ксиrласа талщинай 3 мм и закреплен на наrалавнике из

фибры.
Экран можна паднимать вверх и 'Опускать непасреk

. ственна к лицу, паворачивая era на шарнирах 6.
Наrолавник саС'I1OИТ из обадка 2 и верхней связи ,З.

Era падrанка па размеру rоловы 'Осуществляется

шпильками 4. Прадвиrая шпильку
вдаль прарези, сакращают или удли 
няют абадак или верхнюю связь.
Устанавленные размеры наrалавни 
ка фиксируют, затяrивая «бараш 
ки» 5.

Конструкция защит,ных ачкав аб 

щеизвестна. Отличительная а.сабен 
насть ачкав, применяемых при pa 
бате с пистолетом СМП I,небью 
щиеся стекла для предахранения
rлаз 'От 'Отлетающих при выстреле
аскал авкирпича, бетана и друrих

страительных материалав.

Рис. 20. Защитная Защитная маска предахраняет
маска. не талька rлаза, на и лица. И в этам

ее преимущества перед 'Очками.

Немалаважна для 'Обеспечения безапасности рабаты
надежнае крепление писталета при выпалнении в('па 

маrательных рабат, при перехадах па 'Объекту мантажа

и передвижениях па лестницам.
На рис. 21 паказан удабный паяс с партупееЙ, Ka 

тарый 'асвабаждает руки рабачеrа и при передвижениях
предахраняет писталет 'От ,случайных падениЙ.

Паяс састаит из ремня 1 с пряжкай 2, партупеи 8,
падсумкав 4 для патранав, ремня 6, к катараму крепит 
ся писталет 5 'С Iпамащью карабина 7. Для падвешивания
писталета к партупее служит крючак 8.

11. Ва избежание падения писталет, асабенна заря 
женный, неабхадима класть талька на надежнае aCHa 

вапие; насить страительна мантажныйписталет следует
'Обязательна на ремне, закрепляя как зарекамендовано
ВЫше.
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12. Перед начал-аМ стрельбы следуе1' УДосtаверить 
ся, что. помещение, в катарам предпалаrается рабата
с писталетам, не 'Имеет леr;каваспламеняющихся парав
и материалав и не атнаСИl1СЯ к каТеrории взрываапас 
ных. IB таких памещениях рабата с писталетам KaTera 

рически запрещена.
13. Писталет не следует применять для забивки дJO 

белей в чуrун, керамические и друrие хрупкие материа 
лы, дающие IMHaro aCKak

кав, в закаленную сталь,

твердые парады камней,

пружи,нящие части.

14. Нельзя стрелять
дюбелями в дерева, фане 
ру, штукатурку или дpy 
rие мяrкие материалы,
если ани не имеют пад ca 

бай балее твердых MaTe 

риалав. В пративнам слу 
чае дюбель мажет прас 

качить насквазь и HaHe 

сти павреждение лицам,

нахадящимся с пратива 
паложнай стараны стены.

15. При забивании дю 
белей в сталь следует

удаставериться, что. дю 

бель тверже аснавания,
в котарае ан забивается.

Для Эl1аl:'а правадят ac 

трым концам дюбеля па

металлу. Если на металле

остается царапина, та ан

мяrче \дюбеля, и тоrда

мажна приступать к pa 
бате. Если же дюбель тупится, значит Iматериал слиш 

кам тверд и СТрелять в Hera из писталета нельзя.

16. При 'Выстреле неабхадима тверда стаЯТh на прач 
нам аClнавании. Бели стрельба праизвадится навескам,и

параха да 0,8  ,т,а разрешается стрелять с вышек, лю 

лек, лестниц и стремянак, на ани далжны быть пред 
охранены от опракидывания и самапраизволыIrаo пере 
мещения. При стрельбе навеоками, превышающими
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Рис, 21. Пояс с портупеей.
1  peMeHЬ; 2 пряжка; 3 портупея;
4 подсумок;5 пистолет СМП I;6 

ремень; 7 карабин; 8  крючок.



0,8 ё, неоБходимыI прочнbtе леса. СТ1рельоа с aB1'013blI11e:!\

разрешается без оrраничения веса 'Пороховых зарядов.
17. Как показал опыт эксплуатации сrроительно 

монтажноl'О пистолета СМП I,наибольшую опасность

представляют СК!ЮЗ'НЬ!'е пробои строительных KOHCTPYK 
ций и рикошеты дюбелей.
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На рис. 22 приведены примеры неправильноrо ис 

поль:з'ования пистолета, ПОР,ОЖДающеrо iПр.о60,и и рик'О 
шеты, и примеры fJIравильноr,о применения пистолета,
исключающею укаЗа/иные Не'НOIрМ альН'ости.

Если подбор пороховоrо заряда пр.оиз.sеден непра 
ВИЛьно, то возможны пробои 'и рикошеты дюбеля, пока 

занные на рис. 22,а. б, в и 2. Следует учитывать проч 
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ность Сllро.ительных конструкций, в которые ПРОИЗiВОДiИТ 
ся вст,реJIИва'Н'ие, и выбирать величину за'РЯДа таlКiИМ 06 

разом, чтобы дюбель вошел в строительную KOHCTPYK 
цию на нужную rлубину, как показано на рис. 22 Jlt.

Бсли нет твердой уверенности в правильнос1'И BЫ 

бора порохО\воI1O' заряда, следует пр-оиз,вес'Т'и опыт;ную
пристрелку патроном с малой навеской, при rJlеобходи 
мости увеличив ее при последующем выстреле.

Опасны рикошеты дюбелей при стрельбе в край кир 
пичной КЛадки или :колонны (рис. 2'2,д), в Л<lесто ПРСk
шествующеrо неудачно произвеДенноrо выстреJlЗ или
rнездю в бетонном или кирпичном основании (рис. 22,е),
вблизи края проема (рис. 22,ж). Во избежание подоб 
ных рикошетов 'пистолет должен раополаrаться, как

указано на 'рис.. 22,Н.

Ра'ССl'оя.ние между l'очк;ой забиВ!ш дюбеля и краем
бетонной, железобетонной, КИрпичной и шлако6ет-онной
строительной конструкции должно быть не менее 130 дм
для дюбел'ей с дiиа:метр.ом рабочей части 8 J'rtJ'r/ И не .Me 
нее 80 J'rtJ'rt для дюбелей с ДИаме'J1рОМ рабочей ча,сти 4,,5  
6,8 J'rtM.

Нельзя стрелять в конструкции с зазором, показан 
ным на рис. 22,з и и. Возможные правильные решения
для подобных случаев показаны на рис. 22,0 и n.

Очень важное значенИе ПрИ 'ВЫСl'реле имеет положе 
ние пистолета по отношению к плоскости, в IютаруlO
встреливают дюбель. Примеры неправильных положе 
ний приведены на рис. 22,11: И л. При выстреле ось ство-
ла должна быть перпендикулярна основанию, 'в которое
стреляют (рис. 22,р).

Выстрел может быть произведен только при условии,
если края Iн-аконечника по всему периметру полностью

пр:илеrают к -оонова.н.ию, в 'котор,ое Сl1реляют. Бсл!и края
наконеч'ни:ка неПЛОТНJQ 'прилеrают ,к OiОНОВ<JJНИЮ (-ри,с.22,с
и т), ,следует lП.рименять шаблоны или С'пециаЛЬiные Ha 

конечники, Показан.ные на рис. 22,ф и х.

Наибольшее количество рикошетов наблюдается
при креплении деталей с отверстиями (рис. 22,у) или

при таком расположении скрепляемых КОнструкций,
коrда дюбель, пробив .первую конструкцию, ОТКЛоняет 
ся в сторону краем второй конструкции (рис. 22,ч). Пра-
вильное применение -писТОлета в подобных 'случаях по-
казано на рис. 22,ц и .Ш.
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18. Нельзя устранять деформацию прибиваемоЙ KOH 

струкции при по ющипистолета (например, пришивки
неплотно прилеrающеrо стальноrо листа к бетонному
основанию). в этом случае следует предварите.'lЬНО
плотно прижать лист к основанию и только после этоrо

производить выстрел.
19. При работе с насадками необходимо соблюдать

следующие правила техники безопасности: после YCTa 
новки патрона и снятия блокировки перед выстрелом

запрещается поправлять положение опрессовываеыоrо
наконечника или rильзы в матрице во избежание слу 

/1; чаЙноr,o выстрела в  PYKY. l\атеrорически запрещаются
выстрелы с насадками без матрицы, пуансона и опрес 
COBblBaeMoro элемента, а также выстрелы патронами
большими, чем это необходимо при опрессовываемых
сечениях, оrраничивая максимальныЙ заряд не выше

[ 2.

Соблюдение перечисленных основНЫх правил без 

опасности служит надежноЙ rарантиеЙ от травматизма

при работах с пистолетом СМП 1.
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